INSTITUTO PORTUGUES DE ACREDITAGCAO I mc

acreditacdo
—

PORTUGUESE ACCREDITATION INSTITUTE

Rua Antonio Gido, 2-4° 2829-513 CAPARICA Portugal
Tel +351.212 948 201 Fax +351.212 948 202
acredita@ipac.pt www.ipac.pt
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Accreditation Annex nr.

A entidade a seguir indicada esta acreditada como Laboratério de Calibragao,

segundo a norma NP EN ISO/IEC 17025:2018

CATIM - Centro de Apoio Tecnolégico a Industria
Metalomecanica
Laboratério de Metrologia

Endereco Estrada do Paco do Lumiar, 22

Address 1649-038 Lisboa
Contacto Maria Elisa Costa
Contact

Telefone 226159000

Fax 226159035

E-mail catim.porto@catim.pt
Internet  http://www.catim.pt/

Resumo do Ambito Acreditado

Accreditation Scope Summary

Dimensional

Eletricidade

Pressao

Temperatura e humidade
Tempo e frequéncia
Velocidade e aceleracao

Dimensional

Electricity

Pressure

Temperature and humiodty
Time and frequency
Velocity and acceleration

Nota: ver na(s) pagina(s) seguinte(s) a descricao completa do ambito de acreditacao.

A validade deste Anexo Técnico pode ser comprovada em
http://www.ipac.pt/docsig/?5ZE3-55AL-70BX-PT26

Os calibragées podem ser realizados segundo as seguintes categorias:
0 Calibragoes realizadas nas instalacdes permanentes do laboratorio

1 Calibracoes realizadas fora das instalacoes do laboratorio ou em laboratorios moveis
2 Calibragoes realizadas nas instalacdes permanentes do laboratorio e fora destas

0 IPAC é signatario dos Acordos de Reconhecimento Mituo da EA e do ILAC

Note: see in the next page(s) the
detailed description of the accredited
scope.

The validity of this Technical Annex can
be checked in the website on the left.

Calibration may be performed

according to the following categories:

0 Calibration performed at permanent
laboratory premises

1 Calibration performed outside the
permanent laboratory premises or at a
mobile laboratory

2 Calibration performed at the
permanent laboratory premises and
outside

IPAC is a signatory to the EA MLA and ILAC MRA

O presente Anexo Técnico esta sujeito a modificacdes, suspensoes temporarias e eventual anulacdo, podendo a
sua atualizacdo ser consultada em www.ipac.pt.
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N°  Instrumento de Gama de Medicéo Melhor Incerteza Método de Categoria
Medicao / Padrao Calibracao
Nr Measuring instrument / Measurement Range Calibration And Calibration Method  Category
Standard Measurement Capability
DIMENSIONAL
DIMENSIONAL
1.1 Peneiros de barras 10 mm a 125 mm 23 pm NP EN 933-3:2014 0
LMD P02 06 Rev.A5
2017-07-30
1.2 Peneiros de barras 2 mma 10 mm 17 pm NP EN 933-3:2014 0
LMD P02 06 Rev.A5
2017-07-30
2.1 Peneiros de chapa 10 mm a 125 mm 23 pm ASTM E323:2011 0
perfurada 1 LMD P02 06 Rev.A5
2017-07-30
2.2 Peneiros de chapa 2 mma 10 mm 17 pm ASTM E323:2011 0
perfurada 1 LMD P02 06 Rev.A5
2017-07-30
3.1 Peneiros de chapa 10 mm a 125 mm 23 pm 1SO 3310-2:2013 0
perfurada 2 LMD P02 06 Rev.A5
2017-07-30
3.2 Peneiros de chapa 2 mma 10 mm 17 pm 1SO 3310-2:2013 0
perfurada 2 LMD P02 06 Rev.A5
2017-07-30
4.1 Peneiros de malha 10 mm a 125 mm 23 um ASTM E 11:2017 0
metalica 1 LMD P02 06 Rev.A5
2017-07-30
4.2 Peneiros de malha 2 mma 10 mm 17 pm ASTM E 11:2017 0
metalica 1 LMD P02 06 Rev.A5
2017-07-30
5.1 Peneiros de malha 10 mm a 125 mm 23 ym 1SO 3310-1:2016 0
metalica 2 LMD P02 06 Rev.A5
2017-07-30
5.2 Peneiros de malha 2 mma 10 mm 17 pm I1SO 3310-1:2016 0
metalica 2 LMD P02 06 Rev.A5
2017-07-30
ELETRICIDADE
ELECTRICITY
6.1 Capacidade (medicao) [0,19 a 3,3[ nf (5,5x 1072 +1,3 x10°"") F MGE-P01.08, Rev.A3, 0
2015-04-23
6.2 Capacidade (medicao) [0,33 a 1,1[ pf (2,9 x 1073)x C+ (1,3 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
x107°) F 2015-04-23
6.3 Capacidade (medicao) [0,33 a 1,1[ mf (5,2 x 1073)x C+ (1,1 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
x107¢) F 2015-04-23
6.4 Capacidade (medicao) [1,1a3,3[ pf (2,9 x1073)x C+ (3,4 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
x107°) F 2015-04-23

Edicdo n.° 16 « Emitido em 2020-02-14 « Pagina 2 de 19



INSTITUTO PORTUGUES DE ACREDITAGCAO I mc

PORTUGUESE ACCREDITATION INSTITUTE

Rua Antonio Gido, 2-4° 2829-513 CAPARICA Portugal
Tel +351.212 948 201 Fax +351.212 948 202
acredita@ipac.pt www.ipac.pt

acreditacdo
—

Anexo Técnico de Acreditacao N° M0003-2

Accreditation Annex nr.

CATIM - Centro de Apoio Tecnolégico a Industria
Metalomecanica
Laboratoério de Metrologia

N°  Instrumento de Gama de Medicéo Melhor Incerteza Método de
Medicao / Padrao Calibracao
Nr Measuring instrument / Measurement Range Calibration And Calibration Method
Standard Measurement Capability
6.5 Capacidade (medicao) [1,1a 3,3[ mf (4,9 x 1073)x C+ (3,8 MGE-P01.08, Rev.A2,
x107¢) F 2015-04-23
6.6 Capacidade (medicao) [11 a 33[ pf (4,7 x1073)x C+ (3,5 MGE-P01.08, Rev.A2,
x1078) F 2015-04-23
6.7 Capacidade (medicao) [11 a 33[ mf (8,6 x 1073)x C+ (3,5 MGE-P01.08, Rev.A2,
x107%) F 2015-04-23
6.8 Capacidade (medicao) [11 a 33[ nf (2,3 x1073)x C+ (1,3 MGE-P01.08, Rev.A2,
x1071°) F 2015-04-23
6.9 Capacidade (medicao) [110 a 330[ pf (4,9x 1073)x C+ (3,8 x1077) MGE-P01.08, Rev.A2,
F 2015-04-23
6.10 Capacidade (medicao) [110 a 330[ nf (2,9 x1073)x C (3,4 x1071%)  MGE-P01.08, Rev.A2,
F 2015-04-23
6.11 Capacidade (medicao) [3,3 a 11[ pf (2,9 x 1073)x C+ (1,3 MGE-P01.08, Rev.A2,
x1078) F 2015-04-23
6.12 Capacidade (medicao) [3,3 a 11[ nf (2,9 x1073)x C + (1,3 MGE-P01.08, Rev.A3,
x10711) F 2015-04-23
6.13 Capacidade (medicao) [3,3 a 11] mf (5,2 x 1073)x C+ (1,1 MGE-P01.08, Rev.A2,
x107%) F 2015-04-23
6.14 Capacidade (medicao) [33 a 110[ pf (5,2x 1073)x C+ (1,1 x1077) MGE-P01.08, Rev.A2,
F 2015-04-23
6.15 Capacidade (medicao) [33 a 110[ nf (2,9 x1073)x C (1,3 x1071°) MGE-P01.08, Rev.A2,
F 2015-04-23
6.16  Capacidade (medicao) [33 a 110] mf (1,2 x 10°2)x C+ (1,8 x10™%) MGE-P01.08, Rev.A2,
F ’ 2015-04-23
7.1 Corrente Alternada [0,33a3,3[ mA (1,2 x 1073)x I+ (1,8 x1077) MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 1 kHz[ A 2015-04-23
7.2 Corrente Alternada [0,33a3[A (7,0 x 10%) x | + (1,1 x10~* MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 1 kHz[ ) /; ’ 2015-04-23
7.3 Corrente Alternada [1,1a3[A (0,21 % x1+2,0x107%) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [10 Hz a 45 Hz[ ’ ’ 2015-04-23
7.4 Corre.nt~e Alternada [1,1a3[A (0,058 % x | + 4,6 x107) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 1 kHz] 2015-04-23
7.5 Corrente Alternada [1,1a3[A (0,69 % x1+1,3x1073) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 11 kHz a 5 kHz] 2015-04-23
7.6 Corrente Alternada [1,1a3[A (2,8 % x1+8,0x1073) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 15 kHz a 10 kHz] 2015-04-23
7.7 Corrente Alternada [100 a 330[ pA (0,33%x1+2,1x1077) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 11 kHz a 5 kHz] 2015-04-23
7.8 Corrente Alternada [100 a 330[ pA (0,89 % x1+3,0x1077) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 15 kHz a 10 kHz] 2015-04-23
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7.9 Corrente Alternada [100 a 330[ pA (0,23 % x1+1,3x1077) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [10 Hz a 20 Hz[ 2015-04-23

7.10  Corrente Alternada [100 a 330[ pA (0,17 % x1+1,5%x1077) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [20 Hz a 45 Hz[ 2015-04-23

7.11  Corrente Alternada [100 a 330[ pA (1,5 x1073)x I+ (1,1 x1077) MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 1 kHz[ A 2015-04-23

7.12  Corrente Alternada [100 a 330[ pA (0,14 % x1+1,4x1077) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 1 kHz] 2015-04-23

7.13  Corrente Alternada [11a20,5[ A (1,5x1073) x| + (3,8 MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 100 Hz[ x1073) A 2015-04-23

7.14  Corrente Alternada [11a20,5] A (0,13 % x1+1,0x1072) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 100 Hz] 2015-04-23

7.15 Corrente Alternada [11a20,5] A 3,6 %x1-1,3x1072) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 11 kHz a 5 kHz] 2015-04-23

7.16  Corrente Alternada [11a20,5] A (0,17 % x1+7,4x1073) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 1100 Hz a 1 kHz] 2015-04-23

7.17  Corrente Alternada [11a20,5] A (1,9 x1073) x| + (3,2 MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 1100 Hz a 1 kHz] x1073) A 2015-04-23

7.18 Corrente Alternada [3a11[A (1,2x1073) x| + (2,4 MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [100 Hz a 1 kHz[ x1073) A 2015-04-23

7.19  Corrente Alternada [3at11[A (7,0 x 107%) x | + (2,3 MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 100 Hz[ «1073) A 2015-04-23

7.20 Corrente Alternada [3a11[A (0,058 % x| +4,7 x1073) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 100 Hz] 2015-04-23

7.21  Corrente Alternada [3a11[A (3,4 % x1+8,1x1073) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 11 kHz a 5 kHz] 2015-04-23

7.22  Corrente Alternada [3a11[A (0,11 % x1+3,9%x1073) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 1100 Hz a 1kHz] 2015-04-23

7.23  Corrente Alternada [3,3a33[ mA (0,20% x| + 6,4 x10°¢) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [10 Hz a 20 Hz[ 2015-04-23

7.24  Corrente Alternada [3,3a33[mA (0,091 % x | + 8,0 x107¢) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [20 Hz a 45 Hz[ 2015-04-23

7.25 Corrente Alternada [3,3a33[ mA (0,037 % x 1 + 7,8 x1076) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 1 kHz] 2015-04-23

7.26  Corrente Alternada [3,3a33[ mA (4,8 x 1074)x |+ (2,2 x1076) MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45Hz a 1 kHz] A ’ ’ 2015-04-23

7.27 Corrente Alternada [3,3a33[mA (0,077 % x | + 8,6 x107¢) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 11 kHz a 5 kHz] 2015-04-23

7.28 Corrente Alternada [3,3a33[ mA (0,22 % x| + 8,7x107¢) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 15 kHz a 10 kHz] 2015-04-23
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7.29  Corrente Alternada [33 a330[ mA (0,20 % x1+6,4x1075) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [10 Hz a 20 Hz[ 2015-04-23
7.30 Corrente Alternada [33 a 330[ mA (0,094 % x | + 7,0 x107°) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [20 Hz a 45 Hz[ 2015-04-23
7.31  Corrente Alternada [33 a330[ mA (0,035 % = | + 8,4 x105) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 Hz a 1 kHz] 2015-04-23
7.32  Corrente Alternada [33a330[ mA (4,8 x 107%)x I+ (2,2 x1075) MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) [45 kHz a 1 kHz[ A 2015-04-23
7.33 Corre_nt~e Alternada [33 a 330[ mA (0,10 % x 1 + 1,1 x10%) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 11 kHz a 5 kHz] 2015-04-23
7.34 Corre_nt~e Alternada [33 a330[ mA (0,22 % x 1+ 1,5 x107%) A MGE-P01.08, Rev.A2,
(medicao) 15 kHz a 10 kHz] 2015-04-23
8.1 Corrente alternada por [10a 16,5[ A (3,4x1073) x| + (4,2 MGE-P10.01, Rev. A2,
inducao - bobina 145 Hz a 65 Hz[ x1073) A 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
8.2 Corrente alternada por [10a 16,5[ A (9,5x1073) x| + (2,6 MGE.P10-01, Rev.A2,
inducao - bobina [65 Hz a 440 Hz[ x1073) A 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
8.3 Corrente alternada por [150 a 1025[ A 3,6 x1073) x 1+ (1,5 MGE-P10.01, Rev. A2,
inducao - bobina [45 Hz a 65 Hz[ x1071) A 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
8.4 Corrente alternada por [150 a 900] A (1,6 x 1072) x | + (8,0 MGE-P10.01, Rev. A2,
inducao - bobina [65 Hz a 440 Hz[ x1072) A 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
8.5 Corrente alternada por [16 a 150[ A (9,6 x 1073) x | + (6,2 MGE-P10.01, Rev. A2,
inducao - bobina [45 Hz a 440Hz[ x1072) A 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
8.6 Corrente alternada por [16,5a 150[ A (3,5x1073) x| + (3,2 MGE-P10.01, Rev. A2,
inducao - bobina [45 Hz a 65 Hz][ x1072) A 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
8.7 Corrente alternada por [3 a 11[ A*50 = [150 a 550] A (0,65 % x1+1,2) A MGE-P10.01, Rev. A2,
inducao - bobina [45 Hz a 65 Hz] 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
8.8 Corrente alternada por [3 a 6[ A*50=[150a 300[ A (0,87 % x 1 +0,24) A MGE.P10-01, Rev.A2,

inducao - bobina
toroidal de 50 espiras
(medicao)

165 Hz a 100 Hz]
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9.1 Corrente continua [0,33 a 3,3[ mA (1,1 x107%) x | + (7,3 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicéo) X1’0_8) A ’ 2015-04-23
9.2 Corrente continua [0,33a3][ A (4,5 x 107%) x | + (5,2 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicéo) X1’0_5) A ’ 2015-04-23
9.3 Corrente continua [100 a 330[ pA (1,7 x107%) x 1 + (2,3 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) x1’0_8) A ) 2015-04-23
9.4 Corrente continua [11a20,5] A (1,1 x1073) x | + (6,8 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) x1073) A 2015-04-23
9.5  Corrente continua [3a11[A (5,8 x 107%) x | + (6,8 x10-+ MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicéo) ) k ’ 2015-04-23
9.6 Corrente continua [3,3a33[ mA (1,1 x 107%) x | + (5,1 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) x1’0_7) A ) 2015-04-23
9.7 Corrente continua [33 a330[ mA (1,1 x 107%) x | + (5,1 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicéo) X1’0_6) A ’ 2015-04-23
9.8 Corrente continua [33 a330[ mA (0,011 % x|+ 6,2x107¢) A MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 2015-04-23
10.1  Corrente continua por [0,2a0,33[A*50=[10a 16,5[ A (0,62 % x| +0,018) A MGE.P10-01, Rev.A2, 0
inducao - bobina 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
10.2  Corrente continua por [0,33a1,1[A*50=[16,5a55[ A (0,57 % x1+0,17) A MGE.P10-01, Rev.A2, 0
inducao - bobina 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
10.3  Corrente continua por [150 a 550[ A (3,0x1073) x | + (5,0 MGE.P10-01, Rev.A2, 0
inducao - bobina x1072) A 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
10.4  Corrente continua por [550 a 1025[ A (3,0x1073) x| + (1,8 MGE.P10-01, Rev.A2, 0
inducao - bobina x1071) A 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
11.1  Corrente continua por [11a 20[ A * 50 = [550 a 1000] A (0,58 % x 1 +0,71) A MGE.P10-01, Rev.A2, 0
inducao - bobina 2015-04-23
toroidal de 50 espiras
(medicao)
12.1 Fonte de alimentacao [0,1a1[V MGE-P02.03, Rev. A3, 0

em tensdo continua
(medicao)
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12.2  Fonte de alimentacao [1a 10[ V (0,0032 % =x U +0,1x1073) MGE-P02.03, Rev. A3,
em tensédo continua \Y 2015-07-20
(medicao)
12.3  Fonte de alimentacao [10 a 100[ mV (0,0036 % x U +4,1x107¢) MGE-P02.03, Rev. A3,
em tensdo continua \Y 2015-07-20
(medicao)
12.4  Fonte de alimentacao [100 a 1000] V (0,0047 % x U+ 28 x1073) V. MGE-P02.03, Rev. A3,
em tensdo continua 2015-07-20
(medicao)
12.5 Fonte de alimentacao ]10 a 100] V (0,0050 % x U +1,4x1073) MGE-P02.03, Rev. A3,
em tensdo continua v 2015-07-20
(medicao)
13.1  Fonte de corrente [1Ta3[A (0,14 % x 1 + 0,33 x1073) A MGE.P02-03, Rev. A3,
continua (medicao) 2015-07-20
13.2  Fonte de corrente [1,2 pA a 20[ mA (0,061 % =1+ 1,8x107¢) A MGE.P02-03, Ver.A3,
continua (medicéo) 2015-07-20
13.3  Fonte de corrente [100 mAa1[ A (0,075 % x 1 +0,25x1073) MGE-P02.03, Rev. A3,
continua (medicao) A 2015-07-20
13.4 Fonte de corrente [20 a 100[ mA (0,063 % x1+92x10"¢) A MGE.P02-03, Ver.A3,
continua (medicao) 2015-07-20
13.5 Fonte de corrente [3a50] A (0,054 % x1+7,2x1073) A MGE-P02.03, Rev. A3,
continua (medicéo) 2015-07-20
14.1  Resisténcia (medicao) [0,33 a 3,3[ kQ (3,1 x107%) xR + (4,8 MGE-P01.08, Rev.A2,
’ ’ «102) Q 2015-04-23

14.2  Resisténcia (medicao) [0,33 a 3,3[ MQ (6,7 x 107%) xR + (5,8 MGE-P01.08, Rev.A2,
’ ’ x10*1) Q 2015-04-23

14.3  Resisténcia (medicao) [1a330[Q (4,8 x 107%) x R + (8,2 MGE-P01.08, Rev.A2,
x107%) Q 2015-04-23

14.4 Resisténcia (medicao) [110 a 330[ kQ (3,6 x 1073) xR + (1,1 MGE-P01.08, Rev.A2,
«10%) 2015-04-23

14.5 Resisténcia (medicao) [110 a 330[ Q 120 MGE-P01.08, Rev.A2,
’ 2015-04-23

14.6  Resisténcia (medicao) [3,3 a 1] kQ (0,0034 % x R + 6,1 x 10°") MGE-P01.08, Rev.A2,
’ 0 2015-04-23

14.7 Resisténcia (medicao) [3,3 2 1] MQ (0,015 % x R + 150) Q MGE-P01.08, Rev.A2,
’ ’ 2015-04-23

14.8  Resisténcia (medicéo) [3,3 a 33[ kQ (3,1 x107) xR + (4,8 MGE-P01.08, Rev.A2,
’ 2015-04-23
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14.9 Resisténcia (medu;éo) [3 3a 33[ MO (3 0 x 10—4) xR + (3 0 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
’ ’ ’ 2015-04-23
x1073) Q
14.10 Resisténcia (medicao) [33 a 110[ kQ (0,0029 % x R + 14,43 x MGE-P01.08, Rev.A2, 0
10°1) Q 2015-04-23
14.11 Resisténcia (medu;éo) [33 a 110[ MO (6 0 x 10—4) xR + (4 3 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
’ ’ 2015-04-23
x1073) Q
14.12 Resisténcia (medu;éo) [33 a 110[ MO (0,052 % x R + 10,8 x 10°) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
’ ’ 2015-04-23
Q
14.13 Resisténcia (medicao) [33 a 110[ @ (0,0026 % xR +1,17) Q MGE-P01.08, Rev.A2, 0
’ ’ 2015-04-23
14.14 Resisténcia (med1<;éo) [33 a 330[ kO (3 8 x 10—5) xR + (4 6) Q MGE-P0108, Rev.A2, 0
’ ’ 2015-04-23
14.15 Resisténcia (medicao) [330 a 1100[ MQ (1,8 x 1072) xR + (2,9 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
x10*5) O 2015-04-23
14.16 Resisténcia (medigéo) [330 a 1100] MO (1,8 %xR+4,6x105) Q MGE-P01.08, Rev.A2, 0
’ ’ 2015-04-23
15.1  Tensao alternada [0,33a3,3[V (1,7 x 107%) xU + (8,4 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) [45 kHz a 10 kHz[ X1’0_5) v ) 2015-04-23
15.2  Tensao alternada [10a33[ mV (1,7 x 107%) xU + (8,3 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) [45 Hz a 10 kHz[ ><1’0—6) v ’ 2015-04-23
15.3  Tensao alternada [100 a 330[ mV (0,038 %xU+1,6x107%) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) [20 kHz a 50 kHz] \ 2015-04-23
15.4  Tensao alternada [100 a 330[ mV (0,018 % xU+1,3x107%) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 110 kHz a 20 kHz[ \% 2015-04-23
15.5 Tensao alternada [100 a 330[ mV (0,23 %xU+9,5x1075)  MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 1100 kHz a 500 kHz] \ 2015-04-23
15.6 Tensao alternada [100 a 330[ mV (0,092 %= U +3,8x1075) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 150 kHz a 100 kHz] \ 2015-04-23
15.7 Tensao alternada [3,3a33[V (0,032 %xU+1,4x1073) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) [10 Hz a 45 Hz[ \ 2015-04-23
15.8 Tensao alternada [3,3a33[V (1,7 x 107%) xU + (8,4 x10™ MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicéo) [45 Hz a 10 kHz[ ) v ’ 2015-04-23
15.9 Tensao alternada [3,3a33[V (0,016 %xU+1,1%x1073) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) [45 Hz a 10 kHz] \ 2015-04-23
15.10 Tensao alternada [3,3a33[V (0,027 % =xU+1,1x1073) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 110 kHz a 20 kHz] \ 2015-04-23
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15.11 Tensao alternada [3,3a33[V (0,038 %xU+1,5x1073) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 120 kHz a 50 kHz] \ 2015-04-23
15.12 Tensao alternada [3,3a33[V (0,099 % x U +3,3x1073) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 150 kHz a 100 kHz] \ 2015-04-23
15.13 Tensao alternada [33a330[ mV (1,6 x 107%) xU + (1,1 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) [45 Hz a 10 kHz] «10°5) V 2015-04-23
15.14 Tensao alternada [33a330[ V (0,020 % x U +0,010) V MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) [45 Hz a 1 kHz] 2015-04-23
15.15 Tensao alternada [33a330[ V (0,023 % xU+9,4x1073) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 11 kHz a 10 kHz] \ 2015-04-23
15.16 Tensao alternada [33a330[ V (0,027 % xU+1,1x10"2) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 110 kHz a 20 kHz] \ 2015-04-23
15.17 Tensao alternada [33a330[ V (0,033 %xU+1,1 x10°2) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 120 kHz a 50 kHz] \ 2015-04-23
15.18 Tensao alternada [33a330[V (0,23 % x U + 6,6 x x 1072) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 150 kHz a 100 kHz] \ 2015-04-23
15.19 Tensao alternada [33a330[ V (2,2 107%) U + (3,8 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicéo) [45 Hz a 1 kHz[ . ’ 2015-04-23
x1073) V
15.20 Tensao alternada [330 a 1000]V (3,3 x 107%) xU + (3,2 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) [45 Hz a 1 kHz] «10-2) V 2015-04-23
15.21 Tensao alternada [330a1020] V (0,025 % x U +0,070) V MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) [1 kHz a 5 kHz] 2015-04-23
15.22 Tensao alternada [330a 1020] V (0,030 %xU+7,6 x10°2) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) [45 Hz a 1 kHz[ \ 2015-04-23
16.1  Tensao alternada [100 a 330[ mV (0,036 % xU+1,2x107%) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao/geracao) [10 Hz a 45 Hz][ \ 2015-04-23
16.2 Tensao alternada [100 a 330[ mV (0,016 % xU+1,3x107%) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao/geracao) [45 Hz a 10 kHz] \% 2015-04-23
16.3 Tensao alternada [330 a 1020,00] V (0,030 %xU+7,6 x10°2) MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao/geracao) 15 kHz a 10 kHz] \ 2015-04-23
17.1  Tensao continua [0,33a3,3[V (1,2 x 107°) xU + (4,9 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) x107¢) V 2015-04-23
17.2  Tensao continua [100 a 330[ mV (2,3 x107°) xU + (3,2 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) x107¢) V 2015-04-23
17.3  Tensao continua [3,3a33[V (1,3 x 1073) xU + (4,7 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) x107%) V 2015-04-23
17.4 Tenséo_continua [33a330[V (2,0 x 1075) xU + (3,3 x10™* MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) 2015-04-23
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17.5 Tensao continua [330 a 1000] V (2,0 x 107>) xU + (3,3 MGE-P01.08, Rev.A2, 0
(medicao) x1073) V 2015-04-23
18.1  Unidade de leitura e [0°Ca 150 °C] (3,6 x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2, 0
unidade de simulacao 2015-04-23
termopar Tipo C
(medicao)
18.2 Unidade de leitura e [1000 °C a 1800 °C[ (5,8x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2, 0
unidade de simulacao 2015-04-23
termopar Tipo C
(medicao)
18.3  Unidade de leitura e [1800 °C a 2316 °C] (9,8x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2, 0
unidade de simulacao 2015-04-23
termopar Tipo C
(medicao)
18.4 Unidade de leiturae  [650 °C a 1000 °C[ (3,6 x10°1) °C MGE-P20.09, Rev. A2, 0
unidade de simulacao 2015-04-23
termopar Tipo C
(medicao)
18.5 Unidade de leiturae  ]150 °C a 650 °C[ (3,0x10°1) °C MGE-P20.09, Rev. A2, 0
unidade de simulacao 2015-04-23
termopar Tipo C
(medicao)
19.1  Unidade de leiturae  [-200 °C a -100 °C] (4,4x10°1) °C MGE-P20.09, Rev. A2, 0
unidade de simulacao 2015-04-23
termopar Tipo L
(medicao)
19.2  Unidade de leiturae  ]-100 °C a 800 °C] (3,0x10°1) °C MGE-P20.09, Rev. A2, 0
unidade de simulacao 2015-04-23
termopar Tipo L
(medicao)
19.3 Unidade de leiturae ]800 °C a 900 °C] (2,0x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2, 0
unidade de simulacao 2015-04-23
termopar Tipo L
(medicao)
20.1 Unidade de leitura e [-200 °C a 0 °C] (6,4x10°") °C MGE-P20.09, Rev. A2, 0
unidade de simulacao 2015-04-23
termopar Tipo U
(medicao)
20.2 Unidade de leiturae  ]0 °C a 600°C] (3,2x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2, 0
unidade de simulacao 2015-04-23
termopar Tipo U
(medicao)
21.1  Unidade de Leitura [100 °C a 300 °C[ (1,2x107") °C MGE-P20.10, Rev. A2, 0
PT100 (medicao) 2015-04-23
21.2  Unidade de Leitura [-200 °C a 0 °C[ (8,2x1072) °C MGE-P20.10, Rev. A2, 0
PT100 (medicéo) 2015-04-23
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21.3  Unidade de Leitura [300 °C a 400 °C[ (1,3x107") °C MGE-P20.10, Rev. A2,
PT100 (medicao) 2015-04-23
21.4 Unidade de Leitura [400 °C a 630 °C[ (1,5x107") °C MGE-P20.10, Rev. A2,
PT100 (medicao) 2015-04-23
21.5 Unidade de Leitura [630 °C a 800 °C[ (2,8x107") °C MGE-P20.10, Rev. A2,
PT100 (medicao) 2015-04-23
21.6  Unidade de Leitura 10 °C a 100 °C[ (1,0x 107") °C MGE-P20.10, Rev. A2,
PT100 (medicao) 2015-04-23
22.1 Unidade de leitura [-200 °C a 630 °C[ (7,0x 1072) °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo B 2015-04-23
(medicao)
22.2  Unidade de leitura 11000 °C a 1550 °C] (3,6 x10°") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo B 2015-04-23
(medicao)
22.3 Unidade de leitura 11550 °C a 1820 °C] (3,8x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo B 2015-04-23
(medicao)
22.4 Unidade de leitura 1800 °C a 1000 °C] (4,0x10°") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo B 2015-04-23
(medicao)
23.1  Unidade de leitura [-250°C a -100 °C] (5,8x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo E 2015-04-23
(medicao)
23.2  Unidade de leitura [350 °C a 650 °C[ (1,9x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo E 2015-04-23
(medicao)
23.3  Unidade de leitura 1-100 °C a -25 °C] (1,9x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo E 2015-04-23
(medicao)
23.4 Unidade de leitura 1-25 °C a 350 °C[ (1,7x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo E 2015-04-23
(medicao)
23.5 Unidade de leitura 1650 °C a 1000 °C] 0,24 °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo E 2015-04-23
(medicao)
24.1  Unidade de leitura (1,9x 107") °C-100 °C a -30 °C] (1,9x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo J 2015-04-23
(medicao)
24.2  Unidade de leitura [150 °C a 760 °C[ (2,0x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo J 2015-04-23
(medicao)
24.3  Unidade de leitura [-210 °C a -100 °C] (3,2x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,

termopar Tipo J
(medicao)
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24.4 Unidade de leitura [760 °C a 1200 °C] (2,8x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo J 2015-04-23
(medicao)
24.5 Unidade de leitura 1-30°C a 150 °C[ (1,7x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo J 2015-04-23
(medicao)
25.1 Unidade de leitura [1000 °C a 1372 °C] (4,6 x10°") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo K 2015-04-23
(medicao)
25.2  Unidade de leitura [120°C a 1000 °C[ (3,0x1071) °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo K 2015-04-23
(medicao)
25.3 Unidade de leitura [-200 °C a -100 °C[ (3,8x10°1) °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo K 2015-04-23
(medicao)
25.4 Unidade de leitura 1-100 °C a -25 °C] (2,2x1071) °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo K 2015-04-23
(medicao)
25.5 Unidade de leitura 1-25°C a 120 °C[ (1,9x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo K 2015-04-23
(medicao)
26.1 Unidade de leitura [-200 °C a -100 °C] (4,6 x10°") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo N 2015-04-23
(medicao)
26.2  Unidade de leitura [410 °C a 1300 °C] (3,2x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo N 2015-04-23
(medicao)
26.3 Unidade de leitura 1-100 °C a -25 °C] (2,6 x10°") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo N 2015-04-23
(medicao)
26.4 Unidade de leitura 1120 °C a 410 °C[ (2,2x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo N 2015-04-23
(medicao)
26.5 Unidade de leitura 1-25°C a 120 °C] (2,2x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo N 2015-04-23
(medicao)
27.1  Unidade de leitura [0 °C a 250 °C] (6,6 x10°") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo R 2015-04-23
(medicao)
27.2  Unidade de leitura [1000 °C a 1767 °C] (4,6 x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,

termopar Tipo R
(medicao)
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27.3  Unidade de leitura 1250 °C a 400 °C] (4,0x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo R 2015-04-23
(medicao)
27.4 Unidade de leitura 1400 °C a 1000 °C[ (3,8x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo R 2015-04-23
(medicao)
28.1 Unidade de leitura [0 °C a 250 °C] (5,4x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo S 2015-04-23
(medicao)
28.2 Unidade de leitura [1000 °C a 1400 °C[ (4,4x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo S 2015-04-23
(medicao)
28.3 Unidade de leitura 11400 °C a 1767 °C] 0,56 °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo S 2015-04-23
(medicao)
28.4 Unidade de leitura 1250 °C a 1000 °C[ (4,2x1071) °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo S 2015-04-23
(medicao)
29.1  Unidade de leitura [-150 °C a 0 °C[ (0,28 - 0,013 % x T) °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo T 2015-04-23
(medicao)
29.2  Unidade de leitura [-250 °C a -150 °C] (7,2x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo T 2015-04-23
(medicao)
29.3  Unidade de leitura 10 °C a 120 °C] (1,9x107") °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo T 2015-04-23
(medicao)
29.4 Unidade de leitura 1120 °C a 400 °C[ (1,7x10°1) °C MGE-P20.09, Rev. A2,
termopar Tipo T 2015-04-23
(medicao)
30.1  Unidade de Simulacdo [-200 °C a 0 °C] (0,013 %xT+0,039)°C  MGE-P20.12, Rev. A1,
PT100 (medicao) 2015-04-23
30.2 Unidade de Simulacao ]0 °C a 850 °C] (0,015 % x T + 0,066) °C MGE-P20.12, Rev. A1,
PT100 (medicao) 2015-04-23
31.1  Unidade de Simulacdo [1000 °C a 1550 °C] 0,34 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo B 2015-04-23
(medicao)
31.2  Unidade de Simulacdo [600 °C a 800 °C[ 0,52 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo B 2015-04-23
(medicao)
31.3  Unidade de Simulacdo [800 °C a 1000 °C[ 0,40 °C MGE-P20.11, Rev. A2,

termopar Tipo B
(medicao)
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31.4 Unidade de Simulacao ]1550 °C a 1820 °C] 0,38 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo B 2015-04-23
(medicao)
32.1 Unidade de Simulacao [-100 °C a -25 °C[ 0,20 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo E 2015-04-23
(medicao)
32.2 Unidade de Simulacao [-25 °C a 350 °C] 0,17 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo E 2015-04-23
(medicao)
32.3 Unidade de Simulacao [-250 °C a -100 °C[ 0,58 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo E 2015-04-23
(medicao)
32.4 Unidade de Simulacao [650 °C a 1000 °C] (2,4x107") °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo E 2015-04-23
(medicao)
32.5 Unidade de Simulacao ]350 °C a 650 °C] 0,20 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo E 2015-04-23
(medicao)
33.1  Unidade de Simulacao [-100 °C a -30 °C[ 0,20 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo J 2015-04-23
(medicao)
33.2 Unidade de Simulacao [-210°C a -100 °C[ 0,32 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo J 2015-04-23
(medicao)
33.3 Unidade de Simulacao [-30°C a 150 °C] 0,17 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo J 2015-04-23
(medicao)
33.4 Unidade de Simulacao 1150 °C a 760 °C] 0,20 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo J 2015-04-23
(medicao)
33.5 Unidade de Simulacao ]760 °C a 1200 °C] 0,28 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo J 2015-04-23
(medicao)
34.1 Unidade de Simulacao [-100 °C a -25 °C[ 0,22 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo K 2015-04-23
(medicao)
34.2 Unidade de Simulacao [-200 °C a -100 °C[ 0,38 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo K 2015-04-23
(medicao)
34.3 Unidade de Simulacao [-25°C a 120 °C] 0,20 °C MGE-P20.11, Rev. A2,

termopar Tipo K
(medicao)
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34.4 Unidade de Simulacao ]1000 °C a 1372 °C] 0,46 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo K 2015-04-23
(medicao)
34.5 Unidade de Simulacao ]120 °C a 1000 °C] 0,30 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo K 2015-04-23
(medicao)
35.1  Unidade de Simulacao [-100 °C a -25 °C[ 0,26 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo N 2015-04-23
(medicao)
35.2 Unidade de Simulacao [120 °C a 410 °C] 0,22 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo N 2015-04-23
(medicao)
35.3 Unidade de Simulacao [-200 °C a -100 °C[ 0,46 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo N 2015-04-23
(medicao)
35.4 Unidade de Simulacao [-25°C a 120 °C[ 0,22 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo N 2015-04-23
(medicao)
35.5 Unidade de Simulacao ]410 °C a 1300 °C] 0,32 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo N 2015-04-23
(medicao)
36.1 Unidade de Simulacao [0 °C a 250 °C[ 0,66 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo R 2015-04-23
(medicao)
36.2 Unidade de Simulacao [250 °C a 400 °C[ 0,40 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo R 2015-04-23
(medicao)
36.3 Unidade de Simulacao [400 °C a 1000 °C] 0,38 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo R 2015-04-23
(medicao)
36.4 Unidade de Simulacao 11000 °C a 1767 °C] 0,46 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo R 2015-04-23
(medicao)
37.1  Unidade de Simulacao [0 °C a 250 °C[ 0,54 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo S 2015-04-23
(medicao)
37.2  Unidade de Simulacao [250 °C a 1000 °C[ 0,42 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo S 2015-04-23
(medicao)
37.3  Unidade de Simulacao ]1000 °C a 1400 °C] 0,44 °C MGE-P20.11, Rev. A2,

termopar Tipo S
(medicao)
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37.4 Unidade de Simulacao ]1400 °C a 1767 °C] (5,4x107") °C MGE-P20.11, Rev. A2, 0
termopar Tipo S 2015-04-23
(medicao)

38.1 Unidade de Simulacao [0 °C a 120 °C[ 0,20 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo T 2015-04-23
(medicao)

38.2 Unidade de Simulacao [120 °C a 400 °C] 0,17 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo T 2015-04-23
(medicao)

38.3 Unidade de Simulagao [-150°C a 0 °C[ 0,28 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo T 2015-04-23
(medicao)

38.4 Unidade de Simulacao [-250 °C a -150 °C[ 0,72 °C MGE-P20.11, Rev. A2,
termopar Tipo T 2015-04-23
(medicao)

PRESSAO

PRESSURE

39.1  Mandmetro, 1-0,95 a 1] bar 0,0018 bar NP EN 837-1: 2003
Vacuémetro e NP EN 837-3: 2003
Sensores de Pressao LMP-P 01.04, Rev.A2,
Relativa 2013-05-31

39.2  Mandmetro, 1-0,95 a 2] bar 0,00040 bar NP EN 837-1: 2003
Vacuémetro e NP EN 837-3: 2003
Sensores de Pressao LMP-P 01.04, Rev.A2,
Relativa 2013-05-31

39.3  Mandmetro, 11 a 20] bar 0,0087 bar NP EN 837-1: 2003
Vacuémetro e NP EN 837-3: 2003
Sensores de Pressao LMP-P 01.04, Rev.A2,
Relativa 2013-05-31

39.4 Mandmetro, 12 a 40] bar 0,00017 bar x P + 0,00011 NP EN 837-1: 2003
Vacuémetro e bar NP EN 837-3: 2003
Sensores de Pressao P em bar LMP-P 01.04, Rev.A2,
Relativa 2013-05-31

39.5 Manoémetro, 120 a 40] bar 0,025 bar NP EN 837-1: 2003
Vacuémetro e NP EN 837-3: 2003
Sensores de Pressao LMP-P 01.04, Rev.A2,
Relativa 2013-05-31

39.6  Manometro, 140 a 70] bar 0,026 bar NP EN 837-1: 2003
Vacuémetro e NP EN 837-3: 2003
Sensores de Pressao LMP-P 01.04, Rev.A2,
Relativa 2013-05-31

39.7 Mandmetro, 1400 a 1000] bar 0,88 bar NP EN 837-1: 2003

Vacudmetro e
Sensores de Pressao
Relativa
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39.8 Mandmetro, 170 a 400] bar 0,15 bar NP EN 837-1: 2003 2
Vacuémetro e NP EN 837-3: 2003
Sensores de Pressao LMP-P 01.04, Rev.A2,
Relativa 2013-05-31
39.9 Mandmetro, Pressao absoluta (pressao gerada  0,00040 bar NP EN 837-1: 2003 0
Vacudmetro e com Azoto) NP EN 837-3: 2003
Sensores de Pressao 10,05 a 3] bar LMP-P 01.04, Rev.A2,
Relativa 2013-05-31
39.10 Mandmetro, Pressao absoluta (pressao gerada  0,00017 bar x P + 0,00011 NP EN 837-1: 2003 0
Vacudmetro e com Azoto) bar NP EN 837-3: 2003
Sensores de Pressao 13 a 41] bar P em bar LMP-P 01.04, Rev.A2,
Relativa 2013-05-31
TEMPERATURA E HUMIDADE
TEMPERATURE AND HUMIODTY
40.1  Sensores [-30 a 250] °C 0,12 °C LMT-P06.03 Rev. A1 2
termoelétricos 2005-06-16
(termopares e PT 100 LMT-P06.04 Rev. A1
com leitura em sinal 2005-06-16
elétrico)
40.2  Sensores 1250 a 1100] °C 2,3°C LMT-P06.03 Rev. A1 2
termoelétricos 2005-06-16
(termopares e PT 100 LMT-P06.04 Rev. A1
com leitura em sinal 2005-06-16
elétrico)
41.1  Termo-higrometros [-10 a 70] °C 0,53 °C LMT-P07.01, Rev. A4 0
Resolucao 2 0,01 °C 2016-04-27
42.1 Termo-higrometrose  [10 a 95] %hr 0,89 % hr LMT-P07.01, Rev. A4 0
higrémetros Resolugéo >0,01%hr 2016-04-27
43.1 TermoOmetros [15 a 30[ °C 0,10 °C LMT-P06.01 Rev. A5 2
industriais Resolugéo >0,01 °C 2019-07-19
43.2  TermoOmetros [-30 a 15[ °C 0,12 °C LMT-P06.01 Rev. A5 2
industriais Resolucio = 0,01 °C 2019-07-19
43.3 TermoOmetros [30 a 250] °C 0,081 °C LMT-P06.01 Rev. A5 2
industriais Resolucio = 0,01 °C 2019-07-19
43.4 TermoOmetros 1250 a 1100] °C 2,3°C LMT-P06.01 Rev. A5 2
industriais Resolucio = 0,01 °C 2019-07-19
TEMPO E FREQUENCIA
TIME AND FREQUENCY
44.1  Cronometro 55a86400s 0,07 s MGE-P09.02, Rev. A1, 0
2015-04-23
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45.1  Deflexao horizontal [2a8[ns (5,8x107'2) s MGE-P03.01, Rev. A5,
2016-11-18
45.2  Deflexao horizontal [8 a 20] ms (2,8 x107%) s MGE-P03.01, Rev. A5,
2016-11-18
45.3  Deflexao horizontal [8 a 80] ns (5,8 x107"") ns MGE-P03.01, Rev. A5,
2016-11-18
45.4  Deflexao horizontal [8 us a 80 us[ (5,8 x1078) s MGE-P03.01, Rev. A2,
2015-04-23
45.5 Deflexao horizontal [80 a 800[ us (5,8 x1077) s MGE-P03.01, Rev. A5,
2016-11-18
45.6  Deflexao horizontal [80 a 800] ns (5,8x 10719 s MGE-P03.01, Rev. A5,
2016-11-18
45.7 Deflexao horizontal [80 ms a 800 ms[ (6,9 x107%) x t + (5,5 x MGE-P03.01, Rev. A5,
2016-11-18
10™) s
45.8 Deflexao horizontal [800 ms a5 s] (6,1 x1073) xt +(9,2 x MGE-P03.01, Rev. A5,
107 s 2016-11-18
45.9 Deflexao horizontal [800 ns a 8 us[ (5,8x107°) s MGE-P03.01, Rev. A5,
2016-11-18
45.10 Deflexao horizontal [800 us a 8 ms] 5,8x107¢) s MGE-P03.01, Rev. A5,
2016-11-18
45.11 Deflexao horizontal 120 ms a 80 ms][ (8,7 x 107 x t + (6,1 x I;AOG1I2?(:31%1, Rev. A5,
107%) s o
46.1  Frequéncia (medicdo) [1a 10 Hz[ (2,8 x107¢) x f + (6,2 x MGE-P01.10, Rev. A5,
107¢) Hz 2017-06-19
46.2  Frequéncia (medicdo) [1 kHz a 500 MHz[ (2,8 x 1076 x f) Hz MGE-P01.10, Rev. A5,
2017-06-19
46.3  Frequéncia (medicdo) [10 a 100 Hz[ (2,9 x107¢) x f + (6,7 x MGE-P01.10, Rev. A5,
107¢) Hz 2017-06-19
46.4  Frequéncia (medicdo) [100 a 1000 Hz[ (2,8 x107¢) x f + (22 x MGE-P01.10, Rev. A5,
107¢) Hz 2017-06-19
47.1  Taquimetros oticos [1,2 a 200] rpm (5,8 x 1073) rpm MGE-P11.01, Rev. A2,
2015-04-23
47.2  Taquimetros oticos 1200 a 2000] rpm (5,8 x 1072) rpm MGE-P11.01, Rev. A2,
2015-04-23
47.3  Taquimetros oticos 12000 a 20000] rpm (1,3x107¢) xw + (5,6 x  MGE-P11.01, Rev. A2,
1072) rpm 2015-04-23
47.4  Taquimetros Oticos ]20000,00 a 60000,00] rpm (2,5x107¢) xw + (5,6 x  MGE-P11.01, Rev. A2,
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47.5 Taquimetros oticos 160000 a 200000,00] rpm (2,9x107¢) xw +(8,5x MGE-P11.01, Rev. A2, 0
1073) rpm 2015-04-23

VELOCIDADE E ACELERAGAO
VELOCITY AND ACCELERATION

48.1  Rotacbes por minuto 100 rpm a 200 rpm 0,59 rpm LMT-P09.01 Rev. AO 2
(Otico) 2006-03-10
48.2  RotagGes por minuto 200 rpm a 2000 rpm 1,1 rpm LMT-P09.01 Rev. AO 2
(Otico) 2006-03-10
48.3  Rotagbes por minuto 2000 rpm a 20000 rpm 8,0 rpm LMT-P09.01 Rev. AO 2
(Otico) 2006-03-10
48.4  Rotagbes por minuto 20000 rpm a 90000 rpm 13 rpm LMT-P09.01 Rev. AO 2
(Otico) 2006-03-10
FIM
END
Notas:
Notes:

- XXX-Pnn.nn, indica procedimento interno do Laboratorio.

- A melhor incerteza apresentada é valida apenas para a menor resolucao indicada, podendo vir a ser degradada para
resolucoes maiores.

- - Quando para uma mesma calibracao sao indicados varios documentos normativos sem qualquer outra indicacao, significa
gue os mesmos se complementam.

Documento assinado
eletronicamente por

At
Paulo Tavares

Vice-Presidente
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